esp@cenet docunient view 



Page 1 of 1 



Haftverschlussteil 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 
Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s}: 



DE19956011 
2001-06-21 

POULAKIS KONSTANTINOS (DE) 
BINDER GOTTLIEB GMBH & CO (DE) 

A44B 18/00 

A44B18/00G4 

DE1 9991 056011 19991120 

DEI 9991 056011 19991120 



Also published as: 

g wool 37694 (A1) 



Report a data error here 



Abstract of DE1 9956011 

The invention relates to a contact closure 
component, comprising a support band (10) and 
hook elements (12), arranged on the support 
band (10). The support band has at least one 
bend-resistant reinforcing element (14), which 
stretches the length of the support band (10). The 
known contact closure components are thus 
further optimised, whereby they display better 
fixing properties on foam bodies, in particular, are 
more easily manipulated and retain the 
geometrical shape initially taken. 
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DiA folgenden Angaben sind den vom Annwider •ingerMChtMi Untarlagan •ntnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteltt 
@ HaftverschluBteil 

® Die Erfindung betrifft ein HaftverschluSteil mit einem 
Tragerband (10) und auf dem Tragerband (10) angeordne- 
ten Verhakungselementen (12). Dadurch, daS das Trager- 
band (10) mindestens ein biegesteifes Verstarkungsele- 
ment (14) aufweist, das sich langs des Tragerbandea (10) 
erstreckt, srnd die bekannten HaftverschluBteile dahinge- 
hend welter optimiert, daS sie in Schaumfornnen beaaera 
Verlegeeigenachaften aufweisen, insbesondere besaer 
handhabbar sind, und ihra einmal eingenommene geo- 
metrischa Raumlage beibehalten. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifit ein Haftverschlufiteil mil einem 
IVagerband und auf dem TrSgerband angeoxdneten Verba- 
Icungselementen. 

Ein Herstellverfahren zum Herstellcn dahingchendcr 
HafiveischluBteile ist in der DE19646318A1 beschrie- 
ben. Bei dem dahingehend bekannten Heistellverfahren zur 
Heistellung eioes HaftverschluBteils mit einer Vielzahl von 
einstiickig ausgebildeten \^rhakungselementen in Form von 
Verdickungen aufSveisenden Stengein wird ein ibermopla- 
siischer KunstsiofF, insbesondeie Polyolefin oder Polyamid 
in plastischem Oder flussigen Zustand einem Spalt zwischen 
einer Druckwalze und einer Formwalze zugefuhn, wobci 
die Formwalze mit nacb auBen und innen offenen Hohlrau- 
men versehen ist und beide Walzen in entgegengesetztem 
Drehsinn angetneben werden. Die Formwalze weist ein 
Sieb auf, dessen HohlrSiune durch Atzen oder mitteis eines 
Lasers hergestellt woiden sind, wobei die Verhakungsele- 
xnente allein dadurch entstehen, daB der thermoplastiscbe 
Kunststoff in den offenem Hohlrflumen des Siebes der Form* 
walze erhSrtet Die >^xdickungen der angespxxxbenen Sten* 
gel werden in Form von abgeflachten oder konkave Vertie- 
fiingen aufweiscnden ?il7Jc6pfen aasgebildel. 

Die deran hergestcUten Haftverschliisse werden vielfaltig 
eingesetzt, beispielsweise in der Kraftfahrzeugtechnik, der 
Bodeoverlegetechnik, fur Bekleidung jedweder Art und auf 
speziellen Anwendungsgebieten im Maschinenbau. Die 
HaftverschlUsse haben sich auf diesen Gebieten ais eine 10s- ' 
bare und funktioassichere Verbindungs* und VerschluBiech- 
nik bewahit 

Sofcm dahingehende HaftverschluBteile fUr Flug- oder 
Fahrgastsitze eingesetzi werden, dienen sie dazu, Sitzbe- 
zCige an ScfaaumkOrpeiteilen zu befestigen, wobei die einen 
HaftverschluBteile mit ihren Verhakungselementen in das 
Polsterschaummaterial beim Herstellen des jeweiligen Sit- 
zes mit eingescbSumt werden und das HaftverschluBteil mit 
den korrcspondicrcndcn Verhakungselementen am Polstcr- 
bezugmaterial festgelegt, insbesondere festgenaht, wird Fiir 
die dahingehende Herstellung werden die HaftverschluBele- 
mente in sogenannte Pfeifen der SchMumform eingelegt und 
durch Einbringen des Schaummateriales in die ^ien Quer- 
schnitie der SchSumform mit dem Schaummaterial, vor- 
zugsweise aus FU-Schaum, fest verbunden. Die eingesetz- 
icn Pfeifen slehen in der Kegel iibcr die sonsligen Wandun- 
gen der Schaumform vor und bilden derart spgter im 
Schaummateiial nutaitige Vertiefungen, in die der Polster- 
bezugstoff noit dem anderen konrespondierenden Haftver- 
schluBteil dann eingreifL Auf diese Art und Weise lassen 
sich Naht- und Formgeometrien am jeweiligen Siiz nach- 
voUzieben. 

Dainit beim Aussch^umen der Schaumform die Haftver- 
schluBteile aus den Pfeifenhalteningen nicht ausge- 
schwemmt oder herausgedrOckl werden, ist es durcb den 
Stand der Technik bekannt, die einzulegenden Haftver* 55 
schluBteile mit einer magnetisierbaren Beschichtung und 
deigleichen zu veischcn, wobei im Pfeifenkbrper entspie- 
chende Magnetsysteme angeordnet sind, die dann aufgnmd 
von Magnetkraf ten die HaftverschluBteile sicher in der Pfei- 
fenforro halten. Da die HaftverschluBteile insbesondere aus 60 
Kunststoffmaterial, auch wenn sic bcschichtet sind, eine 
entsprechende Nachgiebigkeit aufw*eisen, bereitel die Kon- 
fektionierung der HaftverschluBteile vor ihrem Einlegcn 
Probleme. Werden die HaftverschluBteile fur das Einlegen 
in die Einschaumformcn lose in ihren vorgebbaren Langen 65 
bereitgestellt, liegen sie kreuz und quer ubereinander und 
miissen systematisch herausgesucht und in die Einschaum- 
form eingelegt werden. Neben diesem selekiiven Suchvor- 
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gang macht auch der letzigenannte Arbeitsvoigang. also das 
Einlegen in die Pfeifenfonn, Schwierigkeiten, da die band- 
artigen HaftverschluBteile beim Greifen rechts und links 
von den Handflachen herunterhangen und dann erst entspre- 
5 chend aufwendig in der Einschaumpfeife zu positionieren 
sind. Insbesondere das Vcrlcgcn der bekannten Haftvcr- 
schluBteilbiinder bei komplizierten dreidimensionalen 
Strukturen bereitet Ptobleme, da dann das HaftverschluBteil 
hSufig in der Pfeifenform verrutscht und dann emeut zu po- 
10 sitionieren ist 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde, die bekannten HaftverschluB- 
teile in dahingehender Weise zu optiniieren, dafi sie bessere 
Vcrlcgeeigenschaften aufwcisen, insbesondere besser hand- 
ts habbar sind, und ihre einmal eingenommene geometrische 
Raumlage beibehalten. Hne dahingehende Aufgabe lost ein 
HaftverschluBteil mit deo Merkmalen des Anspruches 1. 

Dadurch, daB gemaB dem kennzeichnenden Teil des An- 
spruchs 1 das IVagerband mindestens ein biegesteifes Ver- 
st&kungselement aufweist, das sich langs des 'Mgerbandes 
erstreckt, isl das HaftverschluBtdl entsprechend ausgesteift 
und kann ohne weiteres von Hand von einem S lapel oder ei- 
ner Einzelaufl^ge innerhalb eines Regalsystems oder der- 
gleichen entnommen und fUr seinen spateren Verwendungs- 
zweck positioniert werden. Aufgrund des biegesieifen Ver- 
st^ungselementes bleiben die Enden an ihrer vorgegebe- 
nen Position und hangen nicht schlaff an den Handseiten 
herunter, was insbesondere das Einlegen in Einschaumpfiei- 
fen bei der Sitzherstellung ^leichtert Da das VersiSUkungs- 
element biegesteif ist, kann eine dreidimensionale Raum- 
lage, beispielsweise flir einen EinschSumvorgang vorgege- 
ben werden, wobei dann das HaftverschluBteil seine vorge- 
gebene Lage beim Einlegen in die Schaumform beibehalt. 
KCthin lassen sich auch kompliaerte geonoetrische Struktu- 
ren an HaftveischluBteilen sicher einsch^umen, ohne daB 
das magnetisierbare HaftverschluBteil unerwtinscht seine 
Lage innerhalb der Einschaumpfeife ver&ndert. 

Bei cincr bcvorzugtco AusfUhrungsform des crtindungs- 
gemaBen HaftverschluBteiles ist das biegesteife V^rstar- 
kungselement aus einem Biegedraht, insbesondere einem 
Metalldraht, gebildet Hierdurch laBt sich besonders kosten- 
gunstjg das HaftverschluBteil mit seinem biegesteifen Ver- 
starkungselement xealisieren. 

Bei einer weiteren bevorzugten AusfUhrungsform des er- 
fmdungsgeiniifien HaftverschluBleiles isl der Biegedraht 
fiber tin Verbindungsmittel auf der einen Seite des IVager- 
bandes mit diesem veibunden, die der anderen Seite mit den 
Verhakungsmitteln abgewandt ist Vorzugsweise ist dabei 
das Verbindungsmittel aus einer Klebstoffschicht gebildet, 
in die der Biegedraht eingebettct ist Diese erlaubt eine be- 
sonders kostengUnstige Herstellung des HaftverschluBteiles 
mit Verst^ungselementen und der Biegedraht ist derart si- 
cher mit dem eigentlichen Tragerfoand verbunden, ohne daB 
es zu unerwiinschten Abloserscheinungen kommt 

Sofem vorzugsweise dabei das Verbindungsmittel vollfla- 
chig die eine Seite des Tragerbandes abdeckt und mit die^ 
sem fest verbunden ist, eigibt sich eioe gut handhabbare 
Funktionseinheit fiir das HaftverschluBteil. 

Bei einer besonders bevorzugten AusfUhrungsform des 
erfindungsgemSBen HaftverschluBteiles ist das Verbin- 
dungsmittel auf seiner dem IVSgerband abgewandten Seite 
mit einem Abdeckmaterial versehen. Das dahingehende Ab- 
deckmaterial, das vorzugsweise aus einem Vlies, insbeson- 
dere aus Kunststoff material, vorzugsweise aus Polyester, 
gebildet ist, erlaubt eine guie Vemetzung mit dem Polyure- 
than-Formschaum fiir die Polsterteile der Fahrzeugsitze. 
Dabei ist es besonders vorteilhaft, das Abdeckmaterial seit- 
lich, insbesondere entlang den L^ngsrSndem des Tr^erban- 
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des um eincn vorgebbaren Absland ubcr dieses vorstehen zu 
lassen. Der dahingehende Oberstand kann sich dann auf die 
Oberseite der Pfeife anlegen und derart cine Scbaumbarriere 
ausbilden gegen das unerwunschte Eiodriogen des Schaum- 
materials in die Pfeifenausnehmung mit den aufgenomme- 
ncn HaftvcrschluBlcilcn mil ihren Vcrhakungsclcmcolcn. 
Mithin.kann wirksam verhinden werden, daB duicb das un- 
erwUnschte Eindhogen von Schaummaierial die Verha- 
kungselemente mit dem Schauxn iiberzogen werden und 
dann fur einen spateren Verhaftungsvoigang unbrauchbar 
sind. 

Bei cincr bevorzugicn AusfuhruDgsfonn des erfindungs- 
gemaBen Haftverschlufiteiles besieht das biegesteife Ver- 
sUrkungselement aus einem Eisenwerkstoff, der gegen Kor- 
rosion mit einer Beschichtung versehen, insbesondere ver- 
zinkt isr. Das dahingehende magnerisierbare Msrslarkungs- 
element lafil sich dann kostengiinstig erhaiten und die an- 
sonsten bei Hisenwerkstoffen auftretende Korrosion ist 
wirksam durch die Beschichuing vermieden. Die angespro- 
chenen Vertiakungselemente des HativerschluBteiles kdn- 
nen aus haken-, schlaufen-, flauscb- oder pilzanigen Ver- 
schlufikopfen gebildet sein. 

Im folgenden wird eine AusfUhrungsform des erfindungs- 
gemSfien HaftverschluBieiles anhand der Zeichnungen nM- 
her erlautert. Es zeigen in prinzipieller und nicht maSstabli- 
cher Darstellung die 

Fig. 1 einen Ausschnitt aus einer SchSumfonn mit einer 
Pfeifenhaltening und eingeiegiem HaftveischluBteii mit 
Verstarkungselement (teilweise im Scbnitt, teilweise in An- 
sicht)» 

Fig. 2 eine Draufsicht auf das HaftverschluBteil in Pfeil- 
richtung gemSB der Darstellung nach der Fig. 1. 

Das erfindungsgemaBe HaftverschluBteil weist ein TVa- 
gerband 10 auf. Auf der einen Seite des Tragerbandcs 10 
sind in Reihen nebeneinander und hintereinander angeord- 
net Verhakungselemenle 12 vorhanden. Beispielsweise kann 
als HaftvcrschluBieil ein sogenannter MikrohaftverechluB 
dicncn mit 200 bis 400 Vcrhakungsclcmcntcn pro cm^ und 
einem Tragerband 10 mit einer Dicke von 0,1 bis 0,3 mm. 
Ein Verfahreo zum Herstellen eines dahingehenden Mikro- 
haftverschlusses ist in DE 198 28 856 CI offenbait. Bei 
dem dahingehenden Verfahien zur HersteUung eines Haft- 
verschluBieiles mil einer Vielzahl von einstiickig mil einem 
TYagcrband ausgebildeten Verhakungsmitteln wird ein ther- 
moplasiischer Kunslstorfdeni Spall zwischen eincni Druck- 
werkzeug und einem Formwerki^eug zugefiihil, bei dem als 
formgebeDdes Element am Formwerkzeug ein durchge- 
hende Hohlraume aufweisendes Sieb venvendet wird und 
bei dem die Verhakungsmittel dadurch gebildet werden, daB 
der thermoplastische Kunststoff in den Hohlraumen des Sie- 
bes zumindest teilweise erh^et. Dabei wird ein solches 
Formwerkzeug verwendet, das an der vom Druckwerkzeug 
abgekehrten Seite des Siebes ein mit dessen Hohlraumen 
zusammenwirkendes zweites formgebendes Element auf- 
weisi, durch das der thenn€>plastische Kunststoff geformt 55 
wird. Anstelle der pilzanigen Veiiiakungselemente 12 kann 
aber auch ein Schlaufenmaterial verwendet werden, das bei- 
spielsweise einstUckig Teil eines textilen Tragerbandes 
(nicht daigestellt) ist oder das in Form von Einzelfaden in 
das textile Gewebeband eingewebi wird. Anstelle des 60 
Schlaufenmaterials kann abcr auch ein Rauscb oder cine 
Ftlzstruktur verwendet werden. 

Das Tragerband 10 weisl gemaB der Erfindung minde- 
stens ein biegesieifes als Ganzes rait 14 bezeichneles Ver- 
starkungselement auf, das sich l^gs der gesamten Lange 6S 
des Tragerbandes 10 ersucckl Fur bestimmte Anwendungs- 
falle kann auch voigesehen sein, das Verstarkungselemem 
14 endang des IVagerbandes 10 in definierten Abstanden zu 
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unterbrechen (nicht daigcslelll). Das biegesteife Verslar- 
kungselement 14 besteht vorzugsweise aus einem Biege* 
draht 16, insbesondere in Form does Metalldrahtes. Der an- 
gesprochene Biegedraht 16 ist Uber ein als Ganzes mit 18 
s bezeichnetes Verbindungsmittel auf der einen Seite des IVti- 
gerbandes 10 mil diesem verbunden, die der anderen Seite 
mil den Vertiakungselementen 12 abgewandt ist. 

Als Verbindungsmittel 18 dient insbesondere eine Klebe- 
schicht, in die der Biegedraht 16 eingebettet ist So kann die 
10 Klebstoffscbidht beispielsweise aus einem feuchtigkeitsver- 
netzenden FlI bestehen. Das Veibindungsmittel 18 deckt 
voUstandig die eine Seite des Tragerbandes 10 ab und ist mil 
diesem fest verfounden. Die Durcfamesserveihaltnisse sind 
dabei derart gewShlt, daO die Dicke des Verbindungsmittels 
15 18 in Form der Klebstoffschicht der Dicke des Biegedrahtes 
16 enispricht. Es ware aber auch denkbar, dafi das ^ferbin- 
dungsmiltel 18 von seinem Durchmesser her nur teilweise 
den Biegedraht 16 mil seinem vorgebbaren Durchmesser 
aufnimmL 

Hs ist auch denkbar, bei einer nicht naher dargestellten 
Ausftjhrungsform den Biegedraht 16 zwischen dem fl^chi- 
gen Verbindungsmiael 18 und der Unterseitc des Tragerban- 
des 10 einzubetten, wobei dann das Verbindungsmittel 18 
im Bereich des Biegedrahtes 16 einen Ahstand 7U dem TVS- 
gerband 10 einhalt Bei der gezeigten Ausfuhrungsform 
deckt das Verbindungsmittel 18 voUfiachig die eine Seite 
des Tragecbanctes 10 ab; es wSre jedoch auch denkbar, daB 
nur teilweise das Verbindungsmittel 18 im Bmch des Bie- 
gedrahtes 16 die Veibindung zwischen diesem und dem Tra- 
gerband 10 herstelit 

Das Verbindungsmittel 18 weist auf seiner dem Trager- 
band 10 abgewandien Seite ein Abdeckmaterial 20 in Form 
eines Textil- oder Kunststoffvlieses auf. Das Abdeckmate- 
rial 20 sieht seitlich enilang den Langsrandem des Trager- 
bandes 10 um einen vorgebbaren Abstand iiber und ist fiir 
die Anlage mit den C^rseiten 22 einer Aufoahmepfeife 24 
vorgesehen, die Bestandteil einer EinschSumform 26 ist, die 
in der Fig. 1 nur teilweise daigcstcUt isL Die Aufnahmc- 
pfeife 24 weist eine Innenausnehmung 28 auf, wobei derea 
freier Querschnitt dem aufzunehmenden HaftverschluBteil 
mil Verstarkungselementen 12 angepaBt isL Die Verha- 
kungselemenle 12 komraen dabei in der Regel stimseitig in 
Anlage mit dem Grund der Innenausnehmung 28. Durch den 
angesprocheneo Oberstand des Abdeckmateriales 20 an der 
Aufniihtiiepreire 24 isL gewahrleisLel, daB ein schadliches 
seitliches Eindiingen des Schauramaterials in den Bereich 
der Verhakungselemente 12 des HaftverschluBieiles vermie- 
den ist. 

Das biegesteife Verst^ungselement 14 besteht, wie be- 
reits dargelegi, aus einem Eisendraht, der gegen Koxiosion 
mit einer Beschichtung in Form einer Verzinkung versehen 
ist Die Dicke des Eisen- oder Biegedrahtes 16 ist vorzugs- 
weise kleiner als 0.5 mm gewahlt. Das verwendete Polye- 
stervlies als Abdeckmaterial 20 weisl vorzugsweise ein Fla- 
chengewicbt von 50 bis 150 g/m^ auf. Innerhalb der Auf- 
nahmepfeife 24 verlaufen enilang des TVSgeibandes 10 in- 
nerhalb der Einschaumfomi 26 Pemianentmagneten 30 in 
Form von nacheinander angeordneten Einzelmagneten oder 
in Fonn von Magnetleisten. Die dahingehenden Permanent- 
magnete 30 gewShrleisten, daB das HaftverschluBteil Uber 
den magnetisierbaren Biegedraht 16 sicher in der Innenaus- 
nehmung 28 der Aufnahmepfeife 24 gehalten ist 

Das HaftverschluBteil mit seinem Veist^riajngselement 
14 laBt sich sehr gut in der Fertigung handhaben und^ sofem 
das HaftverschluBteil geometrisch in einer StrukUjr voige- 
bogen wind, wird diese beibehalien, was das Einlegen der 
HaftverschluBteile in Einschaumformen gleichfalls erleich- 
tcn. 
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Die mit dtr EHindung eizielte Bicgesteifigkeit ist ein 
wichtiges Merkmal, insbesondere dirckt nach dein Encfor- 
znen des Schaumes aus dex Form als AbschtuB des Schaum- 
voiigangs, wobei dcr FormkSrpcr je nach chcniischer Zu- 
saimnensetzung bis zu 3% schrumpfen kann. Ein weicher, 
eingeschaumter Kletivei3chluB wiift dann 'SMrllen, was nicht 
nuropiisch storend isi, sondero auch mechanische Nachteile 
mit sicb bringL 

Des weiieren isi eine besondeis wicbtige Bigenschafl des 
Biegedzahtes, diesen magnetisch anaehbar zu gestalten. 
Aufgrund der magnetiscben Feldlinien des Pfermanentma- 
gneten in der SchMumfomi (Pfdfe) liegt der Biegedraht im 
direkten Zentrum des Feldlinienvcrlaufs, so dafi es zu einer 
versUrkten Anziehung konunt Dies hat auch den \bneil, 
dafi das Abdeckband mit dem Biegedraht quasi nur nocb in 
die Foim an die angegebene Stelle eingeworfcn werden mufi 
und sich das Haftverschlufiteil dann selbst in der SchMum- 
form posifionien und seine vofgesehene Lage einnimmL 
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ligen Verschlu6k6pfen gebildei sind. 

Hierzu 1 Seile(n) Zeichnungen 
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1. IlaftverschluBteil mit einem DrSgeiband (10) und 
auf dem IVagerband (10) angeordoeten Verhakungsele- 
menten (12), dadurch gekennzeichnet, daB das Tra- 
geiband (10) mindestens ein biegesteifes Verstarkungs- 25 
element (14) aufweist, das sicb langs des 'Mgerbandes 
(10) cisireckt 

2. HaftverschiuBteii nach Anspiuch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das biegesteife VeistSrkungselement 
(14) aus einem Biegedraht (16), insbesondere einem 30 
Metalldtaht, gebildet isL 

3. HaftverschiuBteii nach Anspiuch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Biegedraht (16) iiber ein Veibin- 
dungsmittel (IS) auf der einen Sdte des TrSgeibandes 
(10) mit diesem veibuDden ist, die der anderen Seite 35 
mit den Veihakungselementen (12) abgewandt ist 

4. HaftverschiuBteii nach Anspiuch 3, dadurch ge- 
kcnnzcichnct, dafi das Vcrbindungsmittcl (18) aus cincr 
Klebstoffschicht gebildet ist, in die der Biegedraht (16) 
eingebettet isU 40 

5. HaftverschiuBteii nach einem der Anspriiche 3 oder 

4, dadurch gekennzeichnet, dafi das Verbindungsmittel 
(18) volifiachig die eine Seite des IVagerbandes (10) 
abdeckt und mit diesem fest verbunden ist. 

6. Harivenx;hluB(eil nach einem der Anspriiche 3 bis 45 

5, daduich gekennzdchoet, daB das Verbindungsmittel 
(18) auf seiner dem IVagerband (10) abgewandten 
Seite mit einem Abdeckmaterial (20) versehen ist. 

7. HaftverschiuBteii nach Anspiuch 6, dadurch ge- 
kennzeichnel, dafi das Abdeckmatenal (20) seitlich, 50 
insbesondere entlang den Langsrandem des lYSgerban- 
des (10), um einen voigebbaren Abstand iiber dieses 
vorstcht 

8. HaftverschiuBteii nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekeaozeichnet, daB das Abdeckmaterial (20) aus ei- 55 
nem Vlies. insbesondere aus Kunststoffmaterial, vor- 
zugsweise aus Polyester, gebildet isL 

9. HaftverschiuBteii nach einem dcr Anspriiche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, dafi das biegesteife Verstar- 
kungselcment (14) aus einem Eisenwerksioff besteht, 60 
der gegen Konosion mit einer Beschichtung versehen, 
insbesondere verzinkt ist 

10. HaftverschiuBteii nacb einem der Anspriiche 1 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, dafi die Verhakungsele* 
mente (12) aus baken-, schlaufen-, flausch- oder pilzar* 6S 
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